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UNSERE MUTTERGESELLSCHAFT
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e Sonae Industria ist weltweit einer der grof3ten Hersteller von Holzwerkstoffen.

e Im Jahr 2009 hat Sonae Industria mit rund 5.500 Mitarbeitern an 28 Produktions- und
Vertriebsstandorten in neun Landern einen Umsatz von 1,28 Milliarden Euro erzielt.
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UNSERE KUNDEN UND IHRE BEDURFNISSE HossTRIr

Die Anforderungen von Mdbelherstellern, Anbietern
konstruktiver Bauldsungen sowie Handel steigen




GLUNZ AG

FOKUS VERSORGUNGSSICHERHEIT
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Glunz sorgt fur eine wettbewerbsfahige Belieferung
mit Holzwerkstoffen

e Eines der breitesten Produktangebote an Holzwerkstoffen
e Produktion von Uber 2,5 Mio. Kubikmetern Holzwerkstoffe pro Jahr
e Mittel- bis langfristig orientierte Liefervereinbarungen
e Vorausschauendes Einkaufsmarketing

o Wettbewerbsfahige Preise — auch in enger
werdenden Markten

e Partnerschaftliche Zusammenarbeit mit dem Handel
e Zeitnahe und zuverlassige Lieferung
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UNSERE STANDORTE
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Werk Meppen e
Holzfaser- und
Dammplatten, MDF, Werk Hom
durchgefarbtes MDF, Bad Meinberg
pulverbeschichtete Platten Beschichtete Span-

platten, Rohspanplatten,
Arbeitsplatten, HPL, CPL

ImPaper
Europe GmbH
Impragnierte Papiere Werk Eiweiler
fir die Melamin- Joint Venture mit Tarkett
beschichtung zur Laminatfuboden-

produktion

Werk Nettgau

Rohspanplatten,
beschichtete Spanplatten,
OSB

Werk Beeskow

Holzwerkstoffplatten mit
Nut und Feder, MDF, rohe
und veredelte Span- und
Faserplatten

Werk Tavannes
Akustikplatten
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FOKUS NACHHALTIGKEIT e

Bei Glunz ist Nachhaltigkeit wesentlicher
Bestandteil der Unternehmensstrategie

e Produkte: Wohngesunde naturliche Werkstoffe, die Ressourcen
schonen und Klima schtzen

e Unternehmensfiihrung: Umweltmanagement, das den gesamten
Lebenszyklus von Produkten erfasst

e Produktionsprozesse: Ressourcen nachhaltig nutzen,
Energie umweltschonend erzeugen

e Kundenbeziehungen: Nachhaltige Partnerschaften durch
konsequente Ausrichtung auf Kundenbeditrfnisse



Holzbedarf der Holzwerkstoffindustrie
In Deutschland
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Rohstoffmix der Branche 2005 nach Mantau
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Umfrage zur Holzverwertung 2010

Ergebnisse VHI- Unternehmen

Holzverwendung 2008 - 2012 [m3]

INDUSTRIA
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75% Nadelholz 90 % Nadelh olz 80 % Nadelholz 75 % Laubholz

2012 2.285.880,00 4.262.416,00 2.807.739,00 106.250,00

2011 2.267.680,00 4.230.416,00 2.803.319,00 91.250,00
S 2010 2.253.970,00 4.106.256,00 2.788.020,00 76.250,00
™ _

2009 2.189.479,00 4.058.382,00 2.561.410,00 61.250,00

2008 2.339.005,00 5.364.528,00 2.921.002,00 51.250,00

I I I I I |
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Umfrage zur Holzverwertung 2010 LT INDOSTRIA
Hochrechnung HWI '

Holzverwendung 2008 - 2012 [m3]

75% Nadelholz 9? % Nadel holz | 80 % Nadelholz 7 5 % Laubholz
2012 6.393.624 4.211.609 [] 159.375
2011 - 6.345.624 4.204.979 ] 136.875
;—:;, 2010 - 6.159.384 4.182.030 [ 114.375
2009 - 6.087.573 3.842.115 | 91.875
2008 - I8.046.792 | 4.381.503 76.875
O;Vo 2c;% 4ol% GOI% sc;% 10I0%

Prozentualer Anteil am gesamten Rohstoffbedarf

B \Waldholz 0O Sagerestholz B Altholz 8 Waldrestholz

2009: 13,31 Mio. m3, davon ca. 11 Mio. m3 Nadelholz sortimente; > 2 Mio. m3 allein in OSB



Technische
Einschrankungen/Aufgaben

Bel reduziertem Nadelholzantell
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= negative technologische Eigenschaften, aus Laubho  Izeinsatz INDUSTRIA

Tab. 3-6: Untersuchungen zum Einsatz von Laubholz in der klassischen Spanplatte (Klaudiz 1932,
Klaudiz und Buro 1960 Buschbeck =t al. 1967: Kehr 1962b: Kehr und Schilling 19653, b Grgonou
1981: Vos und Kharazipour 2008)

enschichbge Spanglaten aus - Erhchang der Platienrchdichie fur ausssichends _
dpecnhic WL | eridvedienas Licksarien Festigksiten
Klauditz W.. 1863 einschichtige Spanplatien aus - Abheke- und Biegefestisghel! mehmen mi steigendam _
Buro A Spangemischen Buchenanizil ak
- hihete Abhebe- geringers Biegefestigheten der _
dreischichbige Spanlatien aus Hiefer Buchenspanplatien
Buschbeck L. 161 oder Buche sowie Kombinabonen aus | - Edhdhung der Platiearchdichie fir auseichends _
et al. Hiefer-Deckschichten und Buchen- Festigheizn
bzw. HKicfer Buchen-Mideischichien - hohe Aushewe an Buchenspanmasse e Schichifest-
meier
SR - fur Deck- und Mittelschichfen gesignet, Werz ahinfich
Eehr E 1862 | dresschichbge Spanplatten aus Ede wis Kigiemspanplanzn
Kehr E; N . - germgere Bege-und Abhebefestigheiten. deutlich _
Schiling W, | 170 | dreischichige Spanpiatien aus Birke | @ ere Dickenqueliung ais Kiefemspanpiatten
s | g | SIS T | e s, Syt e
Scthilling W Mitiebachicht festighetswests wis Kiefemispanplaien
dreischichige Spanfatien mit - Deckschickten aus Eiche: beste Mohekefestigheiten
Grigoriou A 181 Deckschichien aus Rofbuche, Eiche. | - Deckschichien aus Buchs: risdrgste Biege-, aker _
Fagpel, Hankuchs und hrdchste Cuwerzugsiestighaiizn
Mitiefschichien ous Rotbuche - beinah alle Werte erreichen heulige Anforderungen
Vias H.; s 3 . - Erfiflung der Anforderungen fur ragende Zwecke im
?a:m 20048 Riiledochiciten s Buc 2 Whmﬁﬂmﬁaﬁmﬁdﬂt&m
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Negative technologische Eigenschaften durch | a; sonAE
Laubholzeinsatz in OSB

zm.su:heupﬂrhhdareu PDIEI]IE]JIIL der wiederum  die Rnhd.tu:hmrertﬂhmg die veﬂlebte
Strandfliche und das Bruchverhalten beeinflusst. Weitethin weist Thole darauf hin. dass for

Strandflache und das Bruchverhalten beeinflusst Weiterhin weist Thole darauf hin, dass fir
bessere Qualitaten und eine effektive Nutzung genngwertiger Sorimente von Buche fiir die
Herstellung von OSB eme Anpassung der derzeitizen Zerspanungstechmk nétg sem wird.




SONAE INDUSTRIA

GLUNZ AG a;
Negative technologische Eigenschaften durch ¥ sonne

INDUSTRIA

Laubholzeinsatz in MDF/HDF

Tab. 3-11: Faserstoff- und Plasfenesigenschaften won HDF und MDF aus Kiefer, Buchs, Eiche. Pappesl
und Birke nach Untersuchungen won Kneg und Mabers (2007) miz steigenden Werten von links nach

rechis
Eigenrschalft - l>aaa  ——————— 1
Fasedange [mm], chne Werte Buche Eiche Kisfer Papp==i | Bake
: Schdttdchis [kgn] Kisfer Birke Pappel Eche Buche
Faser- 17 20 =2 440 45
stoff , " Angieschen der Faserdangen und Schandichien duech worfenges
9 | Mischen der | aubhoizhackschnitzsi mif Hackschnitzel aws Hiefer
pH-VWert [ ] Eiche Bachs Birkes Kicfer Pape=l
36 : = I x = : 20 ; 1-;!!!:
Rohdichbe [kg'm™§ M Eicive FPappel Birke Bescihe kKiefer
T20 T30 735 TEAG 45
HDOE Eiclhe Fappel Kiefer B Baks
Dickenousiiung [3], MDE Pappel Firhg Kiefer Birke Buche.
chne Werte HDF Pappe Hecser e Barke: Buche
alle Werte emtspenc. 5= —- « den Normanforderungen Typ MIDFT MOE aus
Anmerkung | Papesl, Eiche, Fiefer, BErke sowie alle HDOF VW arianien auch Typ MDFE . H*
und Typ MDE_ LAY
Oesrmusfectokest MEE Birk= Basche Faooel Exche Hisfer
alle Werte entsprechen den Mormanforderungsn Ty MO, ML oc
Armeerkuarg Buche, Papeel, Eiche und Kiefer aucih Typ MDFE LAY MDF aus Pappeal,
Eiche und Kiefcr auch TYP MDE_H"
'], oihee Werte: HOF Pappel Eiche Kisfer Barke Bu!:hns_
An } Eﬁ?ﬁmﬁm den Mormanforderungen Ty MO Ty MOF H*
Es Bisgefestighsit MOF Eicihe Birke Buche Pappsi Hiefer
M ] 233 339 348 345 401
, " alle Werte, ausser MDOF Eche, entsprechen den Mommanford=sungen Typ
2 MDD, T-.rp MDF.H* und Typ lutDF Lax
HEF Echee Bache Pappel Barkce Buche
309 a2 o 45,2 a8 T 51,8
alle: Werte entsprechen den Normanforderungen Type MDF, Ty MDOF H®
Anmerkung | g Typ MDFE LA " = il
Baege-E-Kodul MDIFE Eiche Fappsl Birk= Brscihe Fisfer
] 2752 3235 3535 3573 3580
HODFE Eicive Fappel Buche == Fiefer
3111 3859 a0 4258 4333
alle Werie entsprechen den Normanforderanssn T MO T MEDF_H"
Anmerkung | ynd Typ MDF_ LA " *
Typ MDF= sflgemseine Fweacis i Trockesnksreich; Dickengueiung= 8% Ouersugfestgl=i= 0,55 Nimm,
Bicgefestgkeit= 20 Nifmm?, Biege-E-Modhal= 2200 MNimim®
Typ MDOF_H= gilgemeine Zeecios v Feuchibersich; Dichenoueliung= B, Oeermagiestighsit = 0,753 M'mm=,

Biegsfestgkeit= 28 Nimim®, Bege-E-Modul= 24400 Mimm
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Negative technologische Eigenschaften durch | a; sonAE
Laubholzeinsatz in MDF/HDF '

Farbe der MDF
Kiefer = helle MDF
Buche, Eiche = dunkle MDF

Abb. 3-31: MDF aus verschiedenen Laubholzfaserstoffen (Krug und Mabert 2007)
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Marktentwicklung in Zentraleuropa
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EU/EFTA 2005 '2020, N INDUSTRIA
Umsetzung Energetischer Ziele ’

0 2005 @ 2010 m 2020 B 2020 75%

c 2005 2010 2020 L0
. 3 s . 3 75% scenario
= [million m™] [million m3] [million m~] . 3
s [million m~]
EU 27 332 415 685 528
Sum EU/EFTA 341 425 696 538
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Quelle:  Hetsch S., Steierer F., Prins C. (2008): Woo d resources availability and demands: Part 2: Futur e wood flows in the forest
and energy sector; European countries in 2010 and 2020. Geneva, UNECE, S.22
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Quelle:  Hetsch S., Steierer F., Prins C. (2008): Woo d resources availability and demands: Part 2: Futur e wood flows in the forest
and energy sector; European countries in 2010 and 2 020. Geneva, UNECE, S.22



Vielen Dank Fur Ilhre Aufmerksamkeit
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